Special

Doors Ready ~ XL-Durchlass
£ Das Turenpaket: Schlosskasten 4. VergroBertes Durchlassmal von
b und Bénder frasen. Optional ‘ ' J 1200 mm in der Werkstlickhohe

mit der 7405 4mat oder connect mit der 7405 4mat oder connect

4mat Verbindertechnik - freie Wahl!

Formatierung auf allen 4 Werkstuick- g sem  Alles in einer Aufspannung: HOI_Z'I'I E R
kanten und Bearbeitungen in der - Lamello Clamex oder OVVO-Verbinder-

Flache mit der 7402 | 7405 4mat technik mit der 7405 connect www.holzher.de



20 CNGC-Stationarbearbeitung

Effizienz auf kleinem Raum

Eine rationelle Fertigung ist ohne CNC-Bearbeitungszentrum selbst in kleineren Tischlerbetrieben kaum noch
denkbar. Platz dafir ist auch auf kleinem Raum: Holz-Her bietet mit der Evolution-Serie eine vertikale Komplett-

bearbeitung im Kompaktformat.

HOLZHER

) »Mit unserer Evolution-Serie kommen
wir den Wiinschen vieler Kunden ent-
gegen®, sagt Stefan Benkart, Produktmana-
ger bei Holz-Her. ,,Die platzsparenden An-
lagen sind vollwertige CNC-Bearbeitungs-
zentren und bieten viel Leistung auf wenig
Raum.“ Seit 2013 produziert das Niirtinger
Unternehmen die vertikalen CNC-Maschi-
nen fiir die Holzbearbeitung, die nicht ein-
mal fiinf Quadratmeter Platz beanspruchen.
Uber 1000 wurden seither ausgeliefert. Die
Bearbeitungsmaglichkeiten der vertikalen
Bearbeitungszentren der Evolution-Serie
sind sehr vielseitig. Fiir die Bearbeitung von
Massivholzplatten steht eine Auswahl an
Massivholzsaugern zur Verfiigung. Auch
geschweifte Massivholzteile und Mébelfron-
ten aus MDF lassen sich bearbeiten. Profi-
lieren, Frasen und Bohren von Mébelfron-
ten, Gravuren oder die Komplettbearbeitung
von Thekenplatten sind weitere Anwen-
dungsméglichkeiten.

Das materialschonende Spannsystem
auf Vakuumbasis ist mit einer softwarege-
steuerten automatischen Saugerpositionie-
rung samt Durchgangsbohrerkennung aus-
gestattet. Bei der 7405er Baureihe erlaubt
es die allseitige Bearbeitung von Werkstii-
cken bis 1500 mm Linge ohne Umspan-
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Die vertikalen
CNC-Ma-
schinen der
Evolution-
Serie sind
ausgelegt fur
die Komplett-
bearbeitung
von Werkstu-
cken (Bilder:
Holz-Her)

nen. Kurze Taktzeiten und hohe Prizision
auch bei langen Bauteilen sind dadurch
gewihrleistet.

Die Evolution-Baureihe besteht aus
hochwertigen Qualitdtskomponenten von
stabiler Bauart. Fast jeder Anwender findet
hier seine Anlagenlosung, ganz nach indivi-
duellem Bedarf: egal, ob Evolution 7402 oder
die Power-Variante Evolution 7405 4mat.
Auch die 7402 ist fiir vierseitiges Forma-
tierfrdsen ausgelegt und eignet sich fiir Stan-
dardbearbeitungen wie Konstruktions- und
Diibelbohrungen ebenso wie fiir Ausschnitte
und Nuten. Die 7405 4mat kann durch den
integrierten Sechsfach-Werkzeugwechsler
sogar noch mehr: Frisen, Ausschnitte, Gra-
vieren, Profilieren, Mobelverbinder und
die Tiirenbearbeitung. Aufnehmen kann
der Wechsler Werkzeuge dafiir bis 110 mm
Durchmesser. Das Modell ist geeignet fiir
alle, die eine flexible Maschine fiir den kom-
plexen Korpusbau wollen.

Vierseitiges Formatieren Schon mit der
Evolution 7402 4mat besitzt man ein voll-
wertiges CNC-Bearbeitungszentrum und
kann vom vierseitigen Formatieren profitie-
ren. Dieses neue Bohr- und Formatierzen-
trum ist bereits in der Standardausfithrung

\/’

mit einer durchzugsstarken 5,6-kW-Spin-
del bestiickt und damit fiir die Fertigung
von Ausschnitten und Taschen ausgertistet.
Optional lasst sich die Evolution 7402 4mat
auch mit der bewéhrten 7,5-kW-Spindel
mit HSK-Aufnahme ausstatten. Damit sind
Werkzeugwechsel in Sekundenschnelle mog-
lich. Fiir die komplette Bohrbearbeitung
steht ein Bohrkopf mit 15 Spindeln inklusi-
ve Nutsige zur Verfiigung. Fiir eine hohere
Bohrleistung kann die Evolution 7402 4mat
auch mit einem XL-Bohrkopf mit bis zu 22
Spindeln bestiickt werden.

Komplettformatierung von vier Werk-
stiickkanten Die Evolution 7405 4mat ist
ein CNC-Bearbeitungszentrum fiir unter-
schiedlichste Materialien und Bearbeitungs-
vorgange. Die Maschine bietet ein prazises
Umfrisen aller vier Werkstiickkanten und
damit die Komplettformatierung von Plat-
tenmaterial. Noch vielseitiger einsetzbar
werden Evolution-7405-4mat- und Con-
nect-Modelle durch das Durchlassmafd von
1200 mm in der Werkstiickhéhe und das
neue Tiirenpaket aus Niirtingen. Mégliche
Materialstérken von 8 bis 70 mm machen die
vertikalen Bearbeitungszentren zu Allroun-
dern, die vom Schubkasten iiber Korpusteile



bis zu Mobelfronten und Riickwianden die

Komplettbearbeitung tibernehmen. Die Di-
ckenanpassung lauft dabei vollautomatisch.
Die Evolution 7405 4mat kann Platten mit
einem Gewicht von bis zu 75 kg und Werk-
stiicke bis 1500 mm Linge ohne Umspan-
nen bearbeiten.

Verbindertechnik - freie Wahl Rundum
gefriste und gebohrte Werkstiicke fiir un-
terschiedliche Verbindertechniken sind fiir
die Evolution 7405 connect kein Problem.
Das Connect-Paket erméglicht zusitzlich
das Einfréasen der Taschen fiir den Lamello-
Clamex-Verbinder oder die OVVO-Verbin-
dertechnik in derselben Aufspannung. Die-
se und andere Verbinder konnen auf allen
vier Kanten sowie in X- und Y-Richtung
in der Fliche eingefrist werden. Fiir diese
Anwendung hat Holz-Her die Evolution
um einen siebten Werkzeugwechselplatz

A Auch die Frasun-
gen far verschiedene
Verbinder konnen auf
allen vier Kanten sowie
in X- und Y-Richtung
ausgefuhrt werden

< Ob Plattenwerkstoff
oder Massivholz: Das
automatische Vakuum-
spannsystem der Evolu-
tion-Baureihe sorgt fur
einen materialschonen-
den, sicheren Halt

sowie ein neues Aggregat mit passendem
Programmiermakro erweitert.

Tiirenpaket ,Doors Ready’ Neu erginzt
ein optionales Evolution Tiirenpaket — be-
stehend aus einem speziellen Winkelgetrie-
be fiir Schlosskésten und einem Schlosskas-
tenfraser — die Moglichkeiten der vertikalen
CNC von Holz-Her. Das Tiirenpaket ermog-
licht die komplette Bearbeitung von Tiir-
blattern bis maximal 70 mm Dicke. Dabei
werden die Band- und Schlossseite in zwei
Aufspannungen bearbeitet. Der mitgelieferte
Schaftfrdser mit 16 mm Durchmesser erlaubt
eine Fristiefe von bis zu 115 mm. So kénnen
Schlosskdsten mit unterschiedlichen Dorn-
maflen eingebracht werden. Auch Driicker
und Schlossbohrungen lassen sich prazise
iiber HOPS-Makros anbringen. Nach dem
Drehen des Tiirblatts konnen in der zwei-
ten Aufspannung Binder fiir gefalzte Tiiren
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¥ Mit der Evolution 7405 lassen sich Turblat-
ter bis 70 mm Dicke komplett bearbeiten

genauso eingelassen werden wie verdeck-
te Bdnder oder Beschlége fiir Objekttiiren.

«Produktqualitat erheblich verbessert”
Kunden schitzen die Bearbeitungsmoglich-
keiten und die Vielseitigkeit der Evolution-
Serie — und freuen sich iiber mehr Effizi-
enz in der Fertigung. Bei Holz-Her treffen
hiufig Riickmeldungen ein wie: ,,Unsere
Holz-Her Evolution 7405 setzt taglich die
Arbeitskraft von 1,5 Mitarbeitern frei und
hat unsere Produktqualitit erheblich ver-
bessert.“ Fakten, die nicht hoch genug ge-
schitzt werden konnen, wenn der Wett-
bewerbsdruck wichst und Endkunden ein
hochwertiges Produkt erwarten. Auch in
kleineren Betrieben setzt sich deshalb all-
mébhlich die Erkenntnis durch: Eine effizi-
ente Fertigung ist heute nur noch mit einem
modernen CNC-Bearbeitungszentrum maog-
lich.

» www.holzher.de
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